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Metallkraft BMBS 240x280 HA-DG
(1125-3170091)
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Steuerungsart
i konventionell
Baujahr
2011

Maschinennr.
1125-3170091

Hersteller/Fabrikant
Metallkraft

Lagerort
49779 Niederlangen

Ausstattung:

- halbautomatische Gehrungsbandséage
- Kuhimitteleinrichtung

- hydraulische Schraubstockspannung
- Zufuhrrollenbahn 2200 mm

- Bedienungsanleitung



Technische Angaben

Schnittdurchmesser: 240 mm
Sagebandlange: 2980 mm

Schnittbreite: 320 mm
Sagebandabmessungen: 2980 x 27 x 0,9 mm
Bandgeschwindigkeit: 35/70 m/min
Tischhohe: 940 mm

Schnittbereich bei 90 Grad: rund: 290 mm

Schnittbereich bei 90 Grad: flach: 320x290 mm
Schnittbereich bei 45 Grad: rund: 240 mm

Schnittbereich bei 45 Grad: flach: re. 240x150 / li. 240x100 mm
Schnittbereich bei 60 Grad: rund: 150 mm

Schnittbereich bei 60 Grad: flach: 150x180 mm
GesamtanschluB3leistung: 2,6 kw
Maschinengewicht ca.: 550 kg

Raumbedarf ca.: 1800 x 1050 x 1950 mm

Maschinenbilder
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Papenburg

Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100
26871 Papenburg
info@heinz-sanders.de

Niederlangen

Heinz Sanders GmbH
Fresenburger Weg 4

49779 Niederlangen
maschinen@heinz-sanders.de

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




