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GILLARDON GB 50V (1125-3100022)
Steuerungsart
konventionell

Baujahr
unbekannt

Maschinennr.
1125-3100022

Hersteller/Fabrikant
GILLARDON

Lagerort
D - 49779 Niederlangen

Ausstattung:

- automatischer Vorschub

- Kuhimitteleinrichtung

- stufenlose Drehzahlgeschwindigkeit
- einstellbarer Bohrtiefenfestanschlag

- Maschinenleuchte



Technische Angaben

Bohrleistung in Stahl (Durchmesser): 50 mm

Ausladung: 360 mm

Bohrhub: 220 mm

Aufnahme MK: 4

Drehzahlbereich: 160 - 950 U/min
Gesamtleistungsbedarf: 3,5 kW

Gewicht: 850 kg

Abmessungen: 1150 x 750 x 2200 mm

Maschinenbilder

& Heinz Sanders GmbH
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Made in Germany

Nr.: Type : RN ERETS
er.ht Schnlnwerle fur Splralbohrer (HSS)
StahL. Graugu Aluminium

Unlegierter Kohlenstotfstahl Weicher Grau- und Aluminium
mit. =0,4%C und <80kp/mm" Tempergué quter kurzspanend
Festigkeit
¥ = 25m/min
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