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DURMA E 30200 (1125-3300071)

Ausstattung:

- gesteuerte Achsen Y1 - Y2 - X + CNC Bombierung

- elektrischer Hinteranschlag ( X Achse )

- DURMA DU 6000 CNC Steuerung (Cybelec)

- 2x manuell verstellbare Anschlagfinger

* inklusive seitliche und Hohenverstellung ( Z+R Achse )
- SICK Sicherheitseinrichtung vorne

- seitliche + hintere Schutzeinrichtung

- geteiltes Oberwerkzeug

- geteilte 4V Matrize

- 3x vordere verschiebbare Auflegearme ( sliding system )
- Ful3schalter

- Bedienungsanleitung

Papenburg Niederlangen

Heinz Sanders GmbH Heinz Sanders GmbH
FriederikenstraBe 100 Fresenburger Weg 4

26871 Papenburg 49779 Niederlangen
info@heinz-sanders.de maschinen@heinz-sanders.de

Steuerungsart
CNC

Baujahr
2006

Maschinennr.
1125-3300071

Hersteller/Fabrikant
DURMA

Lagerort
D - 49779 Niederlangen

Spelle

Heinz Sanders GmbH
Robert-Bosch-StraBe 9
48480 Spelle
spelle@heinz-sanders.de




Technische Angaben

Druck: 200 t

Abkantlange: 3100 mm
Standerweite: 2550 mm

Einbauhthe: 450 mm

Ausladung: 415 mm

Hub: 210 mm
Ruckzugsgeschwindigkeit: 6 mm/sec
Zustellgeschwindigkeit: 95 mm/sec
Arbeitshohe: 900 mm

Olinhalt: 150 |

Steuerung: DURMA DU 6000 (Cybelec)
Gesamtleistungsbedarf: 17 kW
Maschinengewicht ca.: 12500 kg
Abmessungen: 4500 x 2250 x 2900 mm

Maschinenbilder
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