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ALZMETALL AB 60 /HST (1125-3100035)

Steuerungsart
konventionell

Baujahr
1995

Maschinennr.
1125-3100035

Hersteller/Fabrikant
ALZMETALL

Lagerort
D - 49779 Niederlangen

Ausstattung:

- automatischer Vorschub

- Kuhimitteleinrichtung

- automatische Gewindeschneideinrichtung mit Ful3schalter
- einstellbarer Bohrtiefenfestanschlag

- Maschinenleuchte

- NOT-AUS Taster



Technische Angaben

Bohrleistung in Stahl (Durchmesser): 60 mm

Ausladung: 400 mm

Bohrhub: 240 mm

Aufnahme MK: 5

Drehzahlbereich: 63 - 1250 U/min
TischgroRe: 840 x 670 mm
Gesamtleistungsbedarf: 4/55 kw

Gewicht: 1450 kg

Abmessungen: 1000 x 1400 x 2450 mm

Maschinenbilder
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